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Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

ZINPLAST Sp. z 0.0.
ul. Garbarska 41, 32-340 Wolbrom

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1 stanowi pozytywnag ocene wlasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobdéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Stopnie wtazowe ZINPLAST z polietylenu (PE-HD)

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
12 kwietnia 2024 r.

DYREKTOR
z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Oceny Technicznej
i Harmonizac]i Europejskiej

mgr inz. Anna Panek

Warszawa, 12 kwietnia 2019 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1 zawiera 10 stron, w tym 2 Zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9259/2014.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje stopnie wiazowe ZINPLAST z polietylenu
(PE-HD) (oznaczenie typu wyrobu), produkowane przez ZINPLAST Sp. z 0.0., ul. Garbarska 41, 32-340
Wolbrom, w zaktadzie produkcyjnym w Wolbromiu.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje stopnie wilazowe wykonane z polietylenu (PE-HD),
przeznaczone do montazu w studzienkach oraz w zbiornikach z polietylenu (PE-HD). Montaz stopni
odbywa sie w fazie produkgji studni lub zbiornika, metodg spawania ekstruzyjnego drutem polietylenowym
(PE-HD). Zakres temperatur spawania wynosi 225 + 235 °C.

Ksztatt i wymiary stopni wiazowych ZINPLAST z polietylenu (PE-HD) przedstawiono na rys. A1.

Stopnie wiazowe ZINPLAST z polietylenu (PE-HD) sg montowane naprzemiennie, wg rys. A2.

Wiasciwosci surowcdw i materiatow, wyglad zewnetrzny i znakowanie stopni wilazowych
ZINPLAST z polietylenu (PE-HD) podano w Zataczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stopnie wiazowe ZINPLAST sg przeznaczone do montazu we wlazowych studzienkach
kanalizacyjnych wykonanych z polietylenu (PE-HD). Moga by¢ réwniez montowane w zbiornikach
wykonanych z polietylenu (PE-HD), z dostgpem dia personelu.

Stopnie wiazowe ZINPLAST z polietylenu (PE-HD) powinny by¢ stosowane zgodnie z:

- projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczeg6inosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z p6zniejszymi zmianami),

- wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

- instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe stopni wiazowych ZINPLAST z polietylenu (PE-HD) oraz metody

zastosowane do ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 | Wymiary wg Zatagcznika A .
i PNCEN 13101:2005 PN-EN ISO 3126:2006

2 Wydluzenie przy zerwaniu, % PN-EN ISO 6259-1:2015

i PN-EN ISO 6259-3:2015,

= 350 parametry badania:
- grubos$¢ probki 5 + 12 mm
- szybkos¢ 100 mm/min
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c.d. tablicy 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4
3 Wytrzymato$é na obcigZzenie odksztatcenie pod obcigzeniem

pionowe 2 kN =10 mm,

odksztalcenie trwate < 5 mm _ PN-EN 13101:2005

4 Wy-"zymaioéc na wyrywanie . i PN-EN 13598-2:2016

przy obciazeniu 1 kN brak wyrywania

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete Krajowa Oceng Techniczng powinny by¢é dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos§é¢ ich
wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadekiarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlkasciwoéci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wilasciwoéci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolert i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/20086.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalo§ci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wihasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Woszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé
dostosowana do technologii produkcji i zapewniaé utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedlug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzad, Zze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczeg6lne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza byé w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiaréw,
¢) masowego wskaZznika szybkosci plyniecia MFR polietylenu (PE-HD),
d) czasu indukgji utleniania polietylenu (PE-HD),
e) gestosci polietylenu (PE-HD).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

a) wydiuzenia przy zerwaniu,
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b) wytrzymatosci stopni na obcigzenie pionowe 2 kN,
c) wytrzymatosci na wyrywanie przy obcigzeniu 1 kN.

5.5. Czestotliwo$é badari

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakladowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wilasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stopni wlazowych ZINPLAST z polietylenu
(PE-HD), ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiefh Oceny, majg wplyw
na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z p6Zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonal oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg
deklaracje wlasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/0890 wydanie
1 i oznakowatl wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnief nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakosé, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Protokdt nr KJ/3/St/18/Z. Badania kontrolne stopni wlazowych. Laboratorium Zaktadowe Producenta,

Wolbrom, 2018 r.

2. Sprawozdanie nr 104/13/SM1. Badania stopni wlazowych studzienek zgodnie z PN-EN 13598-2.

Centralne Laboratorium Badan Rur z Tworzyw Sztucznych. Giléwny Instytut Gérnictwa GIG,

Katowice, maj 2013 r.

3. Raporty z badan w ramach Zakiadowej Kontroli Produkcji u Producenta, 2013 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 6259-1:2015

PN-EN [SO 6259-3:2015

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 1133-1:2013

PN-EN ISO 1183-1:2011

PN-EN 13101:2005

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-EN 13598-2:2016

AT-15-9259/2014

Rury z tworzyw fermoplastycznych. Oznaczanie wfasciwosci
mechanicznych przy rozcigganiu. Czg$¢ 1: Ogblna metoda badari

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie wfasciwosci
mechanicznych przy rozcigganiu. Czes$é 3: Rury z poliolefin

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Tworzywa sziuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkosci
plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkosci plyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cze$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, mefoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Stopnie do studzienek wiazowych. Wymagania, znakowanie, badania
i ocena zgodnosci

Tworzywa sztuczne. R6zZnicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czes¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz
temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezci$nieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE). Cze$¢
2: Specyfikacje studzienek wtazowych i inspekcyjnych

Stopnie wtazowe ZINPLAST z polietylenu (PE)

ZALACZNIKI

Zalacznik A. Ksztalt, wymiary i sposéb montazu stopni Wiazowych...........ccccoiriiiinnnincc e 8

Zatacznik B. Surowce i materialy, wyglad zewnetrzny i znakowanie ...........ccccoocevveenievnieesienec e 10
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Zalacznik A.
16 - - 16 3 8
M) 4 i 3 e -
g 120 45 11|19
90 l °
I +_
’ N
S ‘f
o s
4 -
. 20 30 | .
140 _©
s

165

UTUNUNJUNY)
MO

!

O
N

Rys. A1. Ksztalt i wymiary stopni wlazowych ZINPLAST z polietylenu (PE-HD)

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1
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Rys. A2. Sposob montazu stopni wiazowych ZINPLAST z polietylenu (PE-HD)

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1
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Zalacznik B.

B.1. Surowce i materialy
Surowcem stosowanym do produkcji stopni wlazowych ZINPLAST powinien byé polietylen (PE-HD)

klasy PE 100, o wiasciwosciach podanych w tablicy B1.

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Gestosé w temp. 23°C, kg/m?®
z 940 PN-EN ISO 1183-1:2013

2 | Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia

MFR (190°C, 5 kg), g/10 min 02+1,4 PN-EN ISO 1133-1:2011
3 | Czas indukg;ji utleniania w temp.

200°C, min 220 PN-EN ISO 11357-6:2018

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa
Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne stopni wiazowych powinny byé gtadkie, bez niejednorodnosci
i pecherzy. Barwa powinna by¢ zéita lub inna uzgodniona pomiedzy producentem a odbiorcg, jednolita pod

wzgledem odcienia i intensywnosci.

B.3. Znakowanie
Na stopniach wlazowych ZINPLAST z polietylenu (PE-HD) powinno by¢ trwate i czytelne oznakowanie,

ktére powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce informacje:
—  nazwe lub znak producenta,

—  rodzaj surowca.

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/0890 wydanie 1
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