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Studzienki wlazowe i niewlazowe z polietylenu (PEHD)
do kanalizacji i drenazu
o nazwie handlowej:  Studzienki ZINPLAST z polietylenu (PEHD),
Studzienki ZIP-ZIN

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiIM-KOT-2019/0425 wydanie 2 zawiera stron 14, w tym zalacznik.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2019/0425 wydanie 2 przedtuza, zmienia i zastgpuje Krajowa Oceng
Techniczng Nr IBDiM-KOT-2019/0425 wydanie 1.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg wyroby budowlane o nazwie technicznej:
Studzienki wlazowe i niewlazowe z polietylenu (PEHD) do kanalizacji i drenazu i nazwie
handlowej: Studzienki ZINPLAST z polietylenu (PEHD), studzienki ZIP-ZIN, zwane dalej
takze: studzienkami ZIP-ZIN.

1.2 Nazwa i adres producenta,

Producentem wyrobu jest ZINPLAST Sp. z o.0. z siedzibg: ul. Garbarska 41, 32-340 Wolbrom.
1.3 Miejsce produkceji wyrobu

Wyrdb jest produkowany w ZINPLAST Sp. z o0.0., ul. Garbarska 41, 32-340 Wolbrom.

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Typ/typy wyrobu

1.  Studzienki niewlazowe z polietylenu (PEHD) ZIP-ZIN;
2. Studzienki wlazowe z polietylenu (PEHD) ZIP-ZIN.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu oraz zastosowanych materialdw i surowecéw.
Identyfikacja wyrobu

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, w ramach typow okreslonych w pkt. 1.4.1, obejmuje
nastepujgce wyroby:
1. Studzienki niewlazowe z polietylenu (PEHD) ZIP-ZIN:

— studzienki ZIP-ZIN niewlazowe teleskopowe o srednicy rury trzonowej strukturalnej, lub
gtadkosciennej od DN 300 do DN 3000 i rury teleskopowej gladkosciennej o Srednicy
zewnetrznej odpowiedniej do zastosowanej rury trzonowej, z kré¢cami doptywowymi
i odptywowym wykonanymi z rur gtadkosciennych lub rur o $ciankach strukturalnych;

— studzienki ZIP-ZIN niewlazowe bezteleskopowe symetryczne lub asymetryczne o Srednicy
rury trzonowej strukturalnej lub gladkosciennej od DN 300 do DN 3000, z kroécami
doplywowymi i odptywowymi wykonanymi z rur gladkosciennych lub rur o Sciankach
strukturalnych;

— wkladki in-situ do stosowania na budowie.

2. Studzienki wlazowe z polietylenu (PEHD) ZIP-ZIN:

— studzienki ZIP-ZIN wilazowe o $rednicy komory roboczej od DN/ID 800 do DN/ID 3000,
wyposazone w stopnie ztazowe lub drabinki ztazowe, z kré¢cami doptywowymi
i odptywowym wykonanymi z rur gtadkosciennych lub z rur o $ciankach strukturalnych;

— studzienki ZIP-ZIN wiazowe o $rednicy komory roboczej od DN/ID 800 do DN/ID 3000,
wyposazone w stopnie ztazowe lub drabinki ztazowe z bocznym usytuowaniem komory
(asymetrycznym) lub usytuowaniem komory symetrycznym do gléwnego przewodu
kanalizacyjnego wykonanego z rur o S$ciankach strukturalnych o S$rednicach do
DN/ID 3000. Krééce i kinete takiej studzienki stanowia odcinki rury, do ktérych
dostosowana jest studzienka;

— studzienki ZIP-ZIN wtazowe wykonane z rur o $ciankach strukturalnych o Srednicy
komory od DN/ID 800 do DN/ID 3000 przeznaczone do umieszczania przyrzadow
pomiarowo-kontrolnych np. wodomierzy lub armatury zaporowej lub odpowietrzaczy na
przewodach wodociggowych i kanalizacyjnych;

— wkiadki in-situ do stosowania na budowie.
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Studzienki ZIP-ZIN 2z polietylenu (PEHD) sg prefabrykowane ze strukturalnych rur
kanalizacyjnych ZIPZIN, ZIKOR, rur gtadkosciennych, ptyt z polietylenu (PE), kinet, den
kulistych, stozkow itp. Prefabrykaty mogg by¢ laczone za pomoca zgrzewania, spawania
polietylenu Ilub na uszczelki elastomerowe. Elementy sktadowe studni mogg by¢ wykonane
w technologii wytlaczania, formowania rotacyjnego, metoda wtryskowa lub prasowania.

Surowcem do produkcji studzienek z polietylenu (PEHD) jest polietylen wysokiej gestosci
(PEHD). Elementy podstaw i zwieficzen studzienek moga by¢ rowniez formowane rotacyjnie
z polietylenu liniowego (PE-LLD). Wszystkie wzajemnie gczone, przez zgrzewanie lub
spawanie, elementy, z ktorych jest wykonana studzienka, powinny by¢ z tego samego tworzywa
wykazujacego podatnosé na zgrzewanie.

Studzienki ZIP-ZIN niewlazowe teleskopowe (rysunek 1a) skladaja si¢ z:

—  rury trzonowej strukturalnej lub rury gtadkos$ciennej o $rednicach od DN 300 do DN 3000
z ptaskim dnem z zebrami wzmacniajacymi oraz kinety (rynny przeptywowej) z kréécami
doptywowymi i odplywowymi,

—  rury teleskopowej gtadkosciennej zamocowanej do zwienczenia zeliwnego,

— uszczelki manszetowej z elastomeru,

—  pierScieniowych uszczelek elastomerowych (w przypadku kréécow kielichowych),

- plyty z betonu zbrojonego ze zwienczeniem zeliwnym lub pokrywa betonowa.

Studzienki ZIP-ZIN niewlazowe bezteleskopowe (rysunek 1b) sktadaja si¢ z:

—  rury trzonowej o $rednicach od DN 300 do DN 3000 o dtugosci wynikajacej z glebokosci
posadowienia studzienki z dospawanym dnem i kineta,

—  kro¢cow doptywowych i odplywowego (bosych lub kielichowych) dospawanych z rur
usytuowanych pod ré6znymi katami,

- plyty odciazajgcej z betonu zbrojonego, do ktorej otworu wprowadzony jest trzon studzienki
uszczelniony kitem plastycznym,

—  plyty z betonu zbrojonego ze zwienczeniem lub pokrywa.

Kroéce podstawy lub trzonu mogg by¢ kielichowe z uszczelkami elastomerowymi lub bose
dostosowane do 1laczenia z rurami z tworzyw termoplastycznych: polietylenu (PE),
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) i polipropylenu (PP). Polaczenie kroccow
bosych z przewodami kanalizacyjnymi z PE moze by¢ wykonane rowniez przez spawanie
ekstruzyjne, zgrzewanie lub wykonane innymi sposobami tgczenia. Kroéce doptywowe, moga by¢
usytuowane w stosunku do odptywowego pod ré6znymi katami.

Studzienki ZIP-ZIN wtazowe (rysunek 1c) skladaja si¢ z:

—  rury trzonowej tworzacej komore studzienki o dlugosci wynikajacej z glebokosci
posadowienia studzienki,

—  dospawanego dna i kinety tworzgcej rynn¢ przeptywowa wykonang z rur gtadkosciennych
lub strukturalnych ze spocznikiem wykonanym z ptyt PE dla pracownika obstugujacego
studzienke,

- kroécdéw doptywowych i odptywowych dospawanych na odpowiedniej wysokosci od dna,
w zaleznosci czy konieczna jest (lub nie) komora dociazajaca poprzez wypelnienie jej na
budowie betonem,

—  plyty odcigzajacej z betonu zbrojonego, do ktdrej otworu wprowadzony jest trzon studzienki
uszczelniony kitem plastycznym lub trzon studzienki posiada pokrywe¢ wykonang z plyty
z dospawanym asymetrycznym wlazem,

- plyt betonowych ze zwienczeniem zeliwnym lub pokrywa.
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Studzienki ZIP-ZIN wlazowe asymetryczne (rysunek 1d) lub symetryczne skladajg sig z:

- komory studzienki wstawionej bokiem lub symetrycznie do gléwnego przewodu
kanalizacyjnego,

—  czeSciowego dna z ptyty PE w rurze trzonowej tworzacego spocznik dla pracownika
obstugujacego studzienke,

—  kinety z kréécami wykonanymi z rury strukturalnej lub gtadkosciennej, ptyty odcigzajacej
z betonu zbrojonego, do ktorej otworu wprowadzony jest trzon studzienki uszczelniony
kitem plastycznym,

—  plyty przykrywajacej z betonu zbrojonego ze zwieficzeniem zeliwnym lub pokrywa.

Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) wiazowe, na Zyczenie zamawiajgcego, mogg mie¢
réwniez doprowadzone na innych poziomach dodatkowe kré¢ce doptywowe.

Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) wiazowe powinny by¢ wyposazone w drabiny lub
stopnie zlazowe montowane mijankowo w pionie co 25 cm - 30 cm. Otwor wlazowy powinien
by¢ usytuowany asymetrycznie nad stopniami ztazowymi i mie¢ $rednice co najmniej 600 mm.

Kinete stanowi wyprofilowana rynna z doptywami w studni. W przypadku studzienek
przeptywowych (z jednym doptywem i wyptywem) krééce i kineta mogg by¢ wykonane z tej
samej rury poprzez jej rozciecie i uformowanie wewnatrz studzienki lub kinety uniwersalnej
wykonane metodami formowania rotacyjnego, metoda wtrysku lub toczenia.

Dla studzienek wtazowych (z rurg trzonowg z dnem) zamocowanie kro¢cow i kinety moze by¢
wykonane przy dnie lub w pewnej odleglosci powyzej dna. W przypadku usytuowania kro¢cow
powyzej dna miejsce to moze stanowi¢ (lub nie) komorg dociazajacg przewidziang do wypelnienia
na budowie na ,,mokro” betonem. Wypekienie betonem wykonuje si¢ poprzez dodatkowe krocce
dospawane pod katem okolo 45° na bokach tej komory. Zabezpieczenie takie konieczne jest dla
gruntéw o duzym nawodnieniu w celu przeciwdziataniu wyporowi studzienki przez wody

gruntowe. Studzienki mogg by¢ rowniez wyposazone w pierscienie przeciwwyporowe lub
uzebrowanie trzonu.

Studzienki ZIP-ZIN moga by¢ rowniez wykonane bez kinety poprzez wstawienie na odpowiedniej
wysokosci od dna kroécow, przez co powstanie osadnik do zbierania piasku.
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Rysunek 1 - Przyktadowe schematy studzienek ZIP-ZIN;
a) teleskopowa; b) niewlazowa bezteleskopowa; c) wlazowa; d) wiazowa asymetryczna
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Wykoriczenie oraz wyglad studzienek ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) odpowiadajg wymaganiom
PN-EN 13598-1 i PN-EN 13598-2. Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) majg gtadkg
powierzchnie wewnetrzng 1 zewnetrzng pomiedzy spoinami, bez pecherzy, wyraznych
nier6wnosci (zapadnie¢) i niejednorodnosci powierzchni oraz obcych wirgcen. Barwa jest
jednolita, bez wyraznych zmian odcieni 1 intensywnosci na powierzchniach.

Konce rur powinny byé obcigte 1 przygotowane odpowiednio do sposobu laczenia.

Wlasciwosci identyfikacyjne surowcow, materiatéw i komponentéw stosowanych do produkc;ji
studzienek ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) podano w =zalaczniku. Wykonczenie 1 wyglad
studzienek odpowiadaja wymaganiom PN-EN 13598-1 i PN-EN 13598-2. Parametry
geometryczne sg kontrolowane wg PN-EN ISO 3126:2006 z dokiadnoscig do 1,0 mm. Uszczelki
elastomerowe stosowane w studzienkach spelniajg wymagania PN-EN 681-1, PN-EN 681-2,
PN-EN 681-3 lub PN-EN 681-4.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) sg przeznaczone do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym, w zakresie okreSlonym w pkt 2.2, do wbudowania w jezdnie, pobocza,
parkingi, drogi dla pieszych lub roweréw, drogowe i kolejowe obiekty inzynierskie 1 inzynieryjne
i inne obiekty budowlane usytuowane w granicach pasa drogowego.

Wyroby sa stosowane w grawitacyjnych systemach odwadniania, drenazu i kanalizacji,
w systemach zagospodarowania $ciekow, wod deszczowych, gruntowych i infiltracyjnych.
Stosowane sa rOwniez jako studzienki osadnikowe, drenazowe, studzienki rozprezne, do
wytracania energii, do wyrdwnywania przeptywéw, obudowy armatury, wodomierzy, urzadzen
kontrolno-pomiarowych i urzadzen w oczyszczalniach i przepompowniach. Studzienki wiazowe
umozliwiajg prowadzenie prac eksploatacyjnych, kontrolnych i badawczych bezposrednio
w przewodach kanalizacyjnych, natomiast studzienki niewlazowe przeznaczone sz do
prowadzenia tych prac z poziomu terenu za pomoca dostosowanych do tego celu urzadzen.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
zdnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drog
publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

w rozumieniu przepisoOw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U.
z 2024 r. poz. 320).

2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury

zdnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drog
publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 kolejowe budowle towarzyszace z ograniczeniem do obiektéw do obstugi podroznych:

a) perondw,
b) przejsc,
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w rozumieniu i1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.6 inne obiekty budowlane w obrebie pasa drogowego

w rozumieniu przepisoOw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U.
z 2024 r. poz. 320).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) powinny by¢ wbudowane zgodnie z wytycznymi
producenta i warunkami okre§lonymi w projekcie technicznym, uwzgledniajagcym lokalne warunki
wodno-gruntowe, przewidywane obcigzenia i no$no$¢ elementéw, na podkladzie i w otoczeniu
odpowiednio zageszczonej zasypki z gruntéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie
drogowym podanych w PN-S-02205:1998. Sposéb prowadzenia prac ziemnych powinien by¢
zgodny z zasadami zawartymi w PN-EN 1610 i PN-C-89224. Zaggszczenie gruntu nalezy
prowadzi¢ warstwami wg PN-C-89224, w taki sposob, azeby nie dopusci¢ do nadmiernej
owalizacji studzienek.

Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) usytuowane w jezdniach dr6ég lub innych miejscach
narazonych na obcigzenia dynamiczne (grupa 3 i 4 wg PN-EN 124-1) powinny posiadaé
zwienczenia klasy C250 i D400. Natomiast na terenach grupy 1 i 2 powinny mie¢ zwienczenia
klasy A15 i B125 wg PN-EN 124-1. Zwienczenie studzienek ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD)
z plyta gomg z wlazem powinno by¢é montowane na odpowiednio przygotowanej konstrukcji
nosnej dostosowanej do warunk6w obcigzenia ruchem tj. na podtozu wzmocnionym
prefabrykowang plytg lub pierscieniem odcigzajacym z betonu zbrojonego, o wymiarach
dostosowanych do rury trzonowej. Plyta gérna powinna by¢ oddzielona od wierzchu rury
trzonowej szczeling konstrukcyjng o szerokosci co najmniej 5 cm. Zwienczenie zeliwne powinno
by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem w czasie formowania nawierzchni drogowej np. przez
wykonanie wglebienia w plycie.

Najwieksza glebokos$¢ posadowienia studzienck ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) nie powinna
przekracza¢ 10 m i powinna by¢ zgodna z obliczeniami projektowymi. Zabudowane studzienki
wraz zzamontowanymi zwienczeniami powinny spelniaé wymagania obcigzalnoSci wg
odpowiedniej klasy, zgodnie z PN-EN 13598-2 (rozdziat 9).

Wyroéb budowlany nalezy stosowal zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem

1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

—  w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla poszczegolnych rodzajow budowli
w budownictwie komunikacyjnym,;

— w przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki Morskiej 1 Zeglugi Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji
szczegllnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy
wprowadzaniu do wod lub do ziemi $ciekow, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub
roztopowych do wod lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2025 1. poz. 418).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta.
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3  WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Whasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.
Tablica 1
Zasadnicze charakte i Wiasciwosci
rystyki 7vik s Metod
Lp. T robu wyrobu budowlanego dla uzytkowe wyrazone Jedn bad Y
ypwy zamierzonego zastosowania w poziomach, | Dacan
lub zastosowan klasach l‘_lb  ghiliczen
w sposéb opisowy
1 2 3 4 5 6
Odpornos¢ na uderzenia brak peknie¢ i innych
1 podstaw i wpustow metoda uszkodzen ) PN-EN
zrzutu (temperatura (0 +2)°C, wplywajacych na 1ISO 13263
wysokos¢ spadku 0,5 m) wlasciwosci uzytkowe
Odpomos¢ podstaw na brak peknie¢ i innych
) uderzenia metoda spadajgcego uszkodzen ) PN-EN
cigzarka (warunki badania wplywajacych na 13598-2
wg PN-EN 13598-2:2016) wlasciwosci uzytkowe
Elastycznos¢ lub wytrzymatosé
mechaniczna kroccow .
3 wykonanych przez spawanie lub prlpskIIsE, IS - L]
/ . i rozszczelnienia ISO 13264
zgrzewanie (parametry badania
wg PN-EN ISO 13264)
Szczelnos¢ na potaczeniach brak przeciekéw:
miedzy elementami studzienki: P s PN-EN
4 - ci$nienie wody 0,05 bar, SpRlSks pecEismi TS - | ISO 13259
N powietrza nie wigce]
- ¢isnienie wody 0,5 bar, niz 10% warunek A
1. Studzienki | -Podcisnienie powietrza 0,3 bar
nicwlazowe Szczelnos¢ polaczen z uszc;zglkq Brolqprzeciokisg PN-EN
z polietylenu | clastomerowa na potaczeniu spadek podcisnienia ISO 13259
5 (PEHD) rura - doptywy i odptyw : i -
. . powietrza nie wiecej warunek
ZIP-ZIN studzienek (parametry badania niz 10% BiC
wg PN-EN ISO 13259) °
PN-EN
6 Sztywnos¢ obwodowa SN rur > odpowiedniej 1ON/m? ISO 13268
trzonowych i teleskopowych klasy SN PN-EN
ISO 9969
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
zgrzewu doczotowego (dla zerwanie plastyczne
kroé¢eow wykonanych z rur - badanie przechodzi
7 gtadko$ciennych z PE). Zerwanie kruche < 1SO 13953
Badanie do uszkodzenia prébek - badanie nie
reprezentujacych jakos¢ przechodzi
zgrzewania
Wytrzymatosci spoiny na minimalna
rozcigganie: wytrzymatosé
spoiny/zgrzeiny PN-EN
8 DN < 400 380 N ISO
400 <DN < 600 510 13262
600 < DN < 800 760
DN > 800 1020
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cigg dalszy tablicy 1
1 2 3 4 5 6
Odpornosé na uderzenia brakc quilegzl i el
9 podstaw i wpustow metoda wp%l;izzaj(;cyec?l na ) PN-EN
zrzutu (temperatura (0 £2)°C, whasciwosci ISO 13263
wysokos¢ spadku 0,5 m) wzytkowe
Odpornosé podstaw na brak P‘?kllilfégzl 1’nnych
10 uderzenia metodg spadajgcego wp{‘;'sxfraj:cyir;l na ) PN-EN
cigzarka (warunki badania tasciwosci 13598-2
weg PN-EN 13598-2:2016) Wu;;‘t’gwe
Elastycznos¢ lub wytrzymatos¢
mechaniczna kréécoHw .,
11 wykonanych przez spawanie lub ‘t.)rak qumc;c?, rys = S
zgrzewanic (parametry badania i rozszczelnienia ISO 13264
wg PN-EN ISO 13264)
Szczelnos$¢ na polgczeniach brak przecickéw:
miedzy elementami studzienki: P R PN-EN
12 - ciénienie wody 0,05 bar, spadek podcisnienia - | 180 13259
- cisnienie wody 0,5 bar, pow1etr‘z'a n1°e wieed warunek A
- podcis$nienie powietrza 0,3 bar niE 07
Szczelnos¢ potaczen z uszczeﬂkq bralaprzesickim: PN-EN
- ijzt?rggg‘xynffgfxem“ spadek podciénienia | | 10 13259
o . . powietrza nie wigcej warunek
7. Studzienki | studzienek (parametry badania 7 10% BiC
whzowe | wg PN-ENISO 13259) me '
z polietylenu PN-EN
14 (PEHD) Sztywnos¢ obwodowa SNrur | > odpowiedniej klasy KN/m? ISO 13268
ZIP-ZIN trzonowych i teleskopowych SN PN-EN
ISO 9969
Wytrzymato$¢ na rozcigganie
zgrzewu doczolowego (dla Zerwanie plastyczne
kré¢cow wykonanych z rur - badanie przechodzi
15 gladkosciennych z PE). Zerwanie kruche - ISO 13953
Badanie do uszkodzenia probek - badanie nie
reprezentujacych jakosé przechodzi
zgrzewania
Wytrzymatosci spoiny na minimalna
rozcigganie: wytrzymatosé
spoiny/ zgrzeiny
16 DN < 400 380 N ISI(’)NI'E; )
400 < DN < 600 510
600 <DN < 800 760
DN > 800 1020
Badanie stopni zainstalowanych
w studzienkach wlazowych:
- obcigzenie pionowe 2 kN - brak uszkodzen,

17 odksztatcenie przy = PN-EN
obcigzeniu < 10 mm, | mm 13101
odksztalcenie trwate

<5 mm
- poziome wyrywanie 1 kN - brak uszkodzen

D Jesli ze wzgledu na konstrukcje potaczenia niepraktyczne jest uginanie kielicha lub bosego korica, wowczas badanie
nalezy przeprowadzi¢ stosujgc réznicowe odksztatcenie 5% lub przeprowadzi¢ badanie wg warunku C.
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania
Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) nie wymagaja pakowania.
4.2 Wytyczne dotyczgce transportu i skiadowania

Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) mogg by¢ przechowywane na otwartych placach
magazynowych, jednak czas ich sktadowania nie powinien przekraczaé¢ 1 roku.

Rury teleskopowe i trzonowe nalezy przechowywaé w potozeniu poziomym na rownym podtozu,
na podkiadach drewnianych o szeroko$ci nie mniejszej niz 5 cm 1 rozmieszczonych
w odstgpach od 1 m do 2 m.

Studzienki ZIP-ZIN z polietylenu (PEHD) nalezy transportowaé¢ (jezeli jest to mozliwe)
w polozeniu pionowym. Podczas zatadunku i roztadunku nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby krocce
studzienek nie zostaty uszkodzone. Nie powinny by¢ przeciagane, lecz przenoszone.

4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyr6éb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowag deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zalaczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostepnic ja w sposéb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

—  nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,

—  nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

—  numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdrg zostaty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

—  numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wilasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

5  OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Kirajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r., w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobdéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego objetego niniejsza Krajowg Oceng Techniczna, ma zastosowanie
krajowy system 4 oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwos$ci uzytkowych.

Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg stalosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, a takze zakres tej weryfikacji, przeprowadzonej na zlecenie producenta przez
jednostke certyfikujaca, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.
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5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocen¢ wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk 1 zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopdki nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Krajowa Ocena Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zakladowej kontroli produkc;ji, szkolenia),

c¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzoér nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzor nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;,

i) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole 1 badania
miedzyoperacyjne,

j)  opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu,

m) instrukcje montazu wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje
techniczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania kontrolne
5.4.1 Program i czestotliwosé badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan, ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 2.
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Tablica 2
Lp. Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé Sprawdzenie wg

Kontrola parametréw geometrycznych | dla kazdej partii wyrobéw?), lecz

1 , . . SN pkt 1.4.2
elementow studzienek nie rzadziej niz raz na rok

5 Kontrola wygladu i wykonczenia dla kazdej partii wyrobéw?, lecz 1.4
elementéw studzienek nie rzadziej niZ raz na rok pxt 1.4
Badanie sztywnosci obwodowej SN rur | dla kazdej partii wyrobow?), lecz )

3 . . .. tablicy 1
trzonowych 1 teleskopowych nie rzadziej niz raz na rok
Badanie szczelnosci na polaczeniach . o .

4 miedzy elementami studzienki nie rzadziej niz raz na 2 lata tablicy 1
Badanie szczelnosci polaczen
z uszczelka elastomerowa na . D .

5 polaczeniu rura — dop!  odpl nie rzadziej niz raz na 2 lata tablicy 1
studzienek

6 Badanie wytrzymalosci na rozcigganie nie rzadziej niz raz na 2 lata tablicy 1
zgrzewu doczolowego
Badanie stopni ztazowych

7 zainstalowanych w studzienkach nie rzadziej niz raz na 2 lata tablicy 1
wlazowych

D wielkosé partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji

5.4.2

Pobieranie probek do badan

Probki do badan kontrolnych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej
kontroli produkciji.

5.5

Ocena wynikéow badan

Wiasciwosci  uzytkowe 1 identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny by¢ zgodne
z odpowiednimi wlasciwosciami uzytkowymi i identyfikacyjnymi okreslonymi w niniejszej
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6
6.1

6.2

6.3

POUCZENIE

Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

Krajowa Ocen¢ Techniczng uchyla jednostka, ktora ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu post¢powania
wyjasniajgcego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegllnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo
wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien
nalezy do obowiazkdéw korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2025 r. poz. 418);
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
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g)

h)

i)

k)

)

sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 124-1:2015-07 Zwienczenia wpustow $ciekowych 1 studzienek wlazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kotowego -- Czgé¢ 1: Definicje, klasyfikacja, ogdlne
zasady projektowania, wtasciwosci uzytkowe i metody badan;

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw -- Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajacych -- Czeé¢ 1: Guma;

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw -- Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zlaczy rur wodociggowych 1 odwadniajacych -- Cze$¢ 2: Elastomery
termoplastyczne;

PN-EN 681-3:2003 Uszczelnienia z elastomeréw -- Wymagania materialowe dotyczgce
uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajacych -- Czgs$¢ 3: Materialy z gumy
porowatej;

PN-EN 681-4:2003 Uszczelnienia z elastomeréw -- Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajacych -- Cze$¢ 4: Elementy uszczelniajace
odlewane z poliuretanu;

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych;

PN-EN 12201-2:2024-04 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesytania wody oraz do kanalizacji ci$nieniowej -- Polietylen (PE) -- Cze¢$¢ 2: Rury;
PN-EN 12666-1+A1:2011 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowgo odwadniania i kanalizacji -- Polietylen (PE) -- Czgs¢ 1:
Specyfikacje rur, ksztattek i systemu;

PN-EN 13101:2005 Stopnie do studzienek wiazowych -- Wymagania, znakowanie, badania
1 ocena zgodnosci;

PN-EN 13476-3+A1:2020-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji -- Systemy przewodow rurowych o $ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i
polietylenu (PE) -- Cz¢$¢ 3: Specyfikacje rur i ksztaltek o gladkiej powierzchni wewnetrzne;j
i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B;

PN-EN 13598-1:2020-11 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-
U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) -- Cz¢$¢ 1: Specyfikacje ksztaltek pomocniczych
oraz plytkich studzienek niewtazowych;

PN-EN 13598-2:2020-11 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-
U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) -- Cze$¢ 2: Specyfikacje studzienek wlazowych 1
inspekcyjnych;

PN-EN ISO 1133-1:2022-12 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci ptyniecia (MFR) i1 objetosciowego wskaznika szybkosci ptynigcia (MVR)
tworzyw termoplastycznych -- Czgs¢ 1: Metoda standardowa;

PN-EN ISO 1183-2:2019-05 Tworzywa sztuczne -- Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych -- Czes$¢ 2: Metoda kolumny gradientowe;;

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewod6éw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiarow;

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig -- Wymagania;

PN-EN ISO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych -- Oznaczanie sztywnosci
obwodowej;

PN-EN ISO 11357-6:2018-04 Tworzywa sztuczne -- Réznicowa kalorymetria skaningowa
(DSC) -- Czes¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz
temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny;
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s)

t)

PN-EN ISO 13259:2021-01 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do podziemnych bezcisnieniowych zastosowan -- Metoda badania szczelnosci potaczen z
elastomerowym pierscieniem uszczelniajagcym;

PN-EN ISO 13262:2017-11 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Rury z tworzyw
termoplastycznych o $ciankach strukturalnych formowane spiralnie -- Oznaczanie
wytrzymatos$ci szwu lgczgcego na rozcigganie;

PN-EN 13263:2017-11 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej -- Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych -- Metoda badania wytrzymatosci na uderzenie;

PN-EN 13264:2017-12 Systemy przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do

podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych -- Metoda badania wytrzymatosci mechanicznej lub elastycznosci
ksztaltek fabrykowanych;

PN-EN ISO 13268:2023-07 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezcisnieniowe] podziemnej kanalizacji -- Rury trzonowe lub trzony wznoszace z
tworzyw termoplastycznych do studzienek inspekcyjnych i witazowych -- Oznaczanie
sztywnos$ci obwodowej;

ISO 13953:2001 Polyethylene (PE) pipes and fittings — Determination of the tensile
strength and failure mode of test pieces from a butt-fused joint;

PN-C-89224:2018-03 Systemy przewodéw rurowych z termoplastycznych tworzyw
sztucznych -- Zewngtrzne systemy bezcisnieniowe 1 cisnieniowe do przesylania wody,
odwadniania 1 kanalizacji z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) -- Warunki techniczne wykonania i odbioru;
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania.

Raporty z badan i obliczen

Sprawozdanie nr 17/25/TW-1 z badan studzienki odpornosci na obcigzenia powierzchniowe
od ruchu pojazdéw, Laboratorium Pracowni Mostéw 1 Urzadzen Odwadniajacych IBDiM,
Zmigréd, kwiecien 2025 r.;

Sprawozdanie z badan nr GFW/220/2019, Sie¢ Badawcza t.ukasiewicz, Instytut Inzynierii
Materiatéw Polimerowych i Barwnikow, Oddziat Farb i Tworzyw Gliwice, 28.11.2019 r.;
Sprawozdanie z badan nr 82/19/SM1, Badania kontrolne studzienek wtazowych
i niewlazowych z polietylenu (PE) ZINPLAST, Gléwny Instytut Gémictwa, 31.07.2019 r.;
Test Report No. DFW/15/2019, Instytut Inzynierii Materiatdw Polimerowych i Barwnikow,
Oddziat Farb i Tworzyw Gliwice, 04.02.2019 ., — 1 egz.;

Obliczenia wytrzymatosciowe studzienek do kanalizacji grawitacyjnej z rur PEHD
posadowionych w gruncie nawodnionym i nienawodnionym, ZINPLAST Sp. z o.0.

Zalaczniki: 1

Zatacznik — Wiasciwosci identyfikacyjne surowcoéw i komponentéw do produkeji studzienek

Otrzymuja:
1. Producent o nazwie: ZINPLAST Sp. z o0.0. z siedzibg: ul. Garbarska 41, 32-340 Wolbrom

(1 egzemplarz),

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa 1,

03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZAYL.ACZNIK

WEASCIWOSCI IDENTYFIKACYJNE SUROWCOW I KOMPONENTOW DO
PRODUKCJI STUDZIENEK

Wiasciwosci materialow 1 komponentow do produkcji studzienek zamieszczono w tablicy Z-1.

Tablica Z-1
Lp. Cechy identyfikacyjne Whasciwoscé Jedn. Metody badan
1 2 3 4 S.
Masowy wskaznik szybkosci ptynigcia
. PN-E
1 | MFR surowca (temperatura 230°C, MFR < 1,6 g/10min pitlY
5 . 1133-1
obciazenie 2,16 kg)
Czas indukcji utleniania (OIT) surowca ; PN-EN ISO
2 >
w temp. 200°C OIT 220 min 11357-6
3 | Gesto$é polietylenu PEHD > 930 kg/m? PNl'Fg _1250
wg wg
I o PN-EN 13476-3 PN-EN 13476-3
Wiasciwosci rur o $ciankach 8 TE AR [ub IBDIM.KOT-
4 | strukturalnych (komponenty do -
dukeii studzienek 2020/0518 2020/0518
produkeji studzienek) lub IBDIM-KOT- lub IBDiM-KOT-
2017/0102 2017/0102
PN-EN PN-EN
f e A . 12201-2+A1 12201-2+A1
5 | Whasciwosci rur o Sciankach gladkich 1\ b\ pN19666.1) - | 1ub PN-EN 12666-1
(komponenty do produkcji studzienek) lub IBDIM-KOT- lub IBDiM-KOT-
2017/0102 2017/0102
PN-EN 681-1 PN-EN 681-1
6 | Uszczelki elastomerowe SN R - LN ERLO 2
PN-EN 681-3 PN-EN 681-3
PN-EN 681-4 PN-EN 681-4




